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คํานํา 
           

สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม (สศอ.) เปนหนวยงานท่ีทําหนาท่ีเกี่ยวกับการเสนอแนะ
นโยบาย แผน ยุทธศาสตร มาตรการดานการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศในระดับมหภาคและ
อุตสาหกรรมรายสาขา  รวมทั้งพัฒนาระบบเตือนภัยดานอุตสาหกรรม  เพื่อเปนองคกรช้ีนําในการพัฒนา
อุตสาหกรรมของประเทศใหเติบโตอยางตอเนื่องและย่ังยืน สงสัญญาณเตือนภัยทางอุตสาหกรรมอยาง
ถูกตองและมีประสิทธิภาพ  

สําหรับในปงบประมาณ พ.ศ. 2555 สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาระบบราชการ ( ก.พ.ร.) 
กําหนดใหสวนราชการดําเนินการตามเกณฑคุณภาพการบริหารจัดการภาครัฐ PMQA ในหมวด 4 การวัด   
การวิเคราะหและการจัดการความรู ประกอบดวยหมวดตางๆ 7 หมวด ไดแก หมวด IT 1-IT 7   โดยเฉพาะ 
หมวด IT 7 การจัดการความรูจะตองมีองคความรูท่ีจําเปนตอการปฏิบัติราชการตามประเด็นยุทธศาสตร
ปงบประมาณ พ.ศ. 2555 จํานวน 4 องคความรู  

ดังนั้น คณะทํางานจัดทําความรูแนวนโยบายและแนวปฏิบัติในการรักษาความมั่นคง
ปลอดภัยดานสารสนเทศของหนวยงานภาครัฐ   จึงไดจัดทําองคความรู เ ร่ืองการพัฒนาสินคา 
Remanufacturing ประเทศไทย ซ่ึงเปนความรูตามประเด็นยุทธศาสตรท่ี 3 การเพิ่มขีดความสามารถในการ
แขงขันของ สศอ. เพื่อใชเปนคูมือการปฏิบัติงาน (Working Manual) สําหรับเจาหนาท่ี สศอ. และผูท่ีสนใจ
ท่ัวไป                 คูมือประกอบดวยเนื้อหา 5 สวน ไดแก สวนท่ี 1 บทนํา  สวนท่ี 2 การศึกษาและรวบรวม
ขอมูล   สวนท่ี 3 การวิเคราะหขอมูล  สวนท่ี 4  สรุปผลการศึกษา แนวนโยบายและขอเสนอแนะ   สวน
สุดทาย ภาคผนวก  

 คณะผูจัดทํา หวังเปนอยางยิ่งวา คูมือเลมนี้จะเปนประโยชนตอเจาหนาท่ี สศอ.  เพื่อ
นําไปใชเปนคูมือในการปฏิบัติงานไดอยางมีประสิทธิภาพและถูกตอง  ตลอดจนเปนขอมูลขาวสารแกผูท่ี
สนใจท่ัวไปเพื่อตอยอดองคความรูอยางกวางขวางตอไป 
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บทท่ี 1 
บทนํา 

 

สืบเนื่องจากการประชุมรัฐมนตรีองคการการคาโลก (WTO) คร้ังท่ี 4 ณ กรุงโดฮา ประเทศการตา 
เม่ือเดือนพฤศจิกายน 2544 ท่ีประชุมไดมีมติเห็นชอบปฏิญญาโดฮา (Doha Declaration) ท่ีจะมีการเจรจาเปด
เสรีการคาในดานตางๆ โดยใน Doha Declaration Paragraph ท่ี 31(iii) ไดกําหนดใหสมาชิกจะตองมีการ
เจรจาลด/เลิกมาตรการดานภาษีและไมใชภาษีสําหรับสินคาและบริการดานส่ิงแวดลอม อยางไรก็ตาม ท่ีผาน
มาสมาชิกยังไมสามารถตกลงกันไดในเร่ืองคําจํากัดความของสินคาและบริการส่ิงแวดลอม โดยมีความ
พยายามท่ีจะเสนอวิธีการจัดทํารายการสินคาและบริการส่ิงแวดลอมแบบตางๆ โดยแบงออกเปน 3 วิธีหลักๆ 
คือ (1) วิธีแบบ List Approach ซ่ึงกําหนดใหสมาชิกเสนอรายการสินคาท่ีตนเห็นควรใหเปนสินคาและ
บริการส่ิงแวดลอมเพ่ือนํามาพิจารณาคัดเลือกรวมกันตอไป (2) วิธีแบบ Project Approach ซ่ึงกําหนดให
สินคาและบริการทุกชนิดท่ีอยูภายใตโครงการท่ีดําเนินการดานส่ิงแวดลอมสามารถเปนสินคาและบริการ
ส่ิงแวดลอมได โดยจะตองมีหนวยงานภาครัฐของแตละประเทศทําหนาท่ีเปนหนวยงานกลางในการ
พิจารณาอนุมัติโครงการ และ (3) วิธีแบบ Request – Offer ซ่ึงกําหนดใหสมาชิกเสนอรายการสินคาและ
บริการส่ิงแวดลอมและนํามาเจรจาตอรองกัน 

แมวาสมาชิกจะพยายามเสนอวิธีตางๆ เพื่อนําไปสูการหาขอสรุปในการจัดทํารายการสินคาและ
บริการส่ิงแวดลอม แตการเจรจาจัดทํารายการสินคาและบริการส่ิงแวดลอมก็ยังไมมีความคืบหนาเทาท่ีควร 
สงผลใหสมาชิกบางประเทศใชวิธีการอื่นอยางการเสนอเฉพาะประเภทสินคาท่ีตนสนใจและตองการ
ผลักดันใหมีการเปดเสรีเปนสินคาส่ิงแวดลอม เชน ญ่ีปุนซ่ึงเปนผูนําในการผลิตสินคาเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส ไดเสนอใหสินคาท่ีมีการใชพลังงานอยางมีประสิทธิภาพ (Energy Efficiency) และสวนใหญ
เปนสินคาเคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนสินคาส่ิงแวดลอม สวนสหรัฐอเมริกาซ่ึงมีนโยบาย
สนับสนุนการผลิตสินคา Remanufacturing ก็ไดเสนอใหสินคา Remanufacturing เปนสินคาส่ิงแวดลอม
เชนกัน โดยใหเหตุผลวาเปนสินคาท่ีชวยลดทรัพยากรธรรมชาติจากการตองผลิตสินคาข้ึนมาใหม 

ปจจุบัน สินคา Remanufacturing ยังไมไดรับความเห็นชอบจากสมาชิกใหเปนสินคาส่ิงแวดลอม 
และยังไมไดมีการประกาศลด/เลิกมาตรการภาษีและไมใชภาษีอยางเปนทางการ อยางไรก็ตาม จากการท่ี
สินคา Remanufacturing  เปนสินคาใชแลวท่ีมีการนํามาปรับปรุงสภาพใหมีคุณสมบัติการใชงานไดเหมือน
ของใหม (Same as New) อีกท้ังยังมีการรับประกัน (Warranty)แตมีราคาท่ีตํ่ากวาสินคาใหม ทําใหสินคา 
Remanufacturing ไดรับการสนับสนุนและพัฒนาในหลายประเทศ สําหรับประเทศไทยเองก็ไดมีการนําเขา
สินคา Remanufacturing เพื่อมาใชในประเทศเชนกัน โดยเฉพาะในอุตสาหกรรมยานยนตและช้ินสวน และ
อุตสาหกรรมเคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เนื่องจากมีราคาตํ่ากวาสินคาใหม อยางไรก็ตาม สําหรับ 
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ผูบริโภคไทยเองแลว สินคา Remanufacturing ยังไมคอยไดรับความนิยมมากนักเนื่องจากยังถือเปนเร่ืองใหม
ประกอบกับคานิยมและทัศนคติของผูบริโภคเองท่ียังนิยมบริโภคสินคาใหมมากกวาสินคาใชแลว 

แมวาสินคา Remanufacturing จะยังไมเปนท่ีรูจักในประเทศไทยมากนัก แตสินคา Remanufacturing ก็
ถือเปนอีกหนึ่งสินคาอุตสาหกรรมท่ีประเทศไทยควรใหความสนใจ เนื่องจากเปนการนําสินคาใชแลว
กลับมาปรับปรุงสภาพเพื่อใหมีคุณภาพการใชงานไดเหมือนใหม (Same as New) ซ่ึงประเทศไทยก็มีชางท่ีมี
ฝมือและความเชี่ยวชาญดานการซอมบํารุงอยูแลว ประกอบกับหากมีการสนับสนุนใหมีการประกอบ
อุตสาหกรรมอยางมีระบบ ก็จะสงผลใหผูบริโภคภายในประเทศมีสินคาท่ีมีคุณภาพและมีการรับประกันใช
ในราคาท่ีตํ่าลงและยังสามารถสงออกไปขายยังตางประเทศไดดวย อยางไรก็ตาม จากการที่ประเทศไทยยัง
ไมมีกฎหมายเฉพาะท่ีเกี่ยวของกับสินคา Remanufacturing ทําใหปจจุบันจึงอาจมีการผลิตหรือนําเขาสินคา 
Remanufacturing ท่ีไมมีคุณภาพจําหนายในประเทศ ซ่ึงเม่ือสินคาดังกลาวชํารุดและไมสามารถซอมแซมได
อีกตอไป สินคาเหลานั้นก็จะกลายเปนขยะท่ีคางอยูในประเทศและสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมในท่ีสุด 

สํานักเศรษฐกิจระหวางประเทศ สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม จึงจัดทําคูมือการปฎิบัติงาน 
(working manual) เร่ืองอนาคตสินคา Remanufacturing ประเทศไทย เพื่อใชเปนแนวทางปฏิบัติงาน ซ่ึง
ประกอบดวยความรูท่ีจําเปนตอการปฏิบัติงานในหลายๆ ดานดวยกัน อาทิ กฎหมาย แนวทางการพัฒนา 
และการดําเนินงานอุตสาหกรรมในสินคา Remanufacturing ของตางประเทศ  ผลดี-ผลเสีย ความสามารถ 
และความตองการของผูประกอบการไทยในการสนับสนุนใหมีการประกอบอุตสาหกรรมสินคา 
Remanufacturing ภายในประเทศ เพื่อนําไปสูการกําหนดกฎหมายและแนวทางการพัฒนาสินคา 
Remanufacturing ขอมูลประกอบในการพิจารณากําหนดทาทีไทยสําหรับสินคา Remanufacturing เปนตน  

วัตถุประสงคของการศึกษาอุตสาหกรรมสินคา Remanufacturing ภายในประเทศ  
   (1) เพื่อใหทราบถึง นโยบายดานสินคา Remanufacturing ของประเทศไทยและประเทศคูคาสําคัญ 
เชน 

สหรัฐอเมริกา สหภาพยุโรป และจีน ท้ังในดาน การออกกฎหมาย กฎระเบียบ และแนวทางการสงเสริมตางๆ 
          (2) เพื่อทราบถึงความตองการของผูบริโภคและผูประกอบการภายในประเทศ ศักยภาพของ
ผูประกอบการในประเทศในการผลิตสินคา Remanufacturing ขอดี/ขอเสียในการสนบัสนุนอุตสาหกรรม
สินคา Remanufacturing และความเปนไปไดในการสนบัสนุนอุตสาหกรรม Remanufacturing ของไทย 
ท้ังนี้ เพื่อนํามากําหนดเปนทาทีในการเจรจาการคาระหวางประเทศในกรอบตางๆ ท่ีเกี่ยวของ เชน WTO 
APEC และ FTAs ตางๆ  รวมถึงกฎหมายและแนวทางการพัฒนาอุตสาหกรรมตอไป 
         (3) เพื่อทราบถึงขอเสนอแนะแนวทางการดําเนนิการเพ่ือสนับสนุนและพัฒนาอุตสาหกรรมสินคา 
Remanufacturing รวมถึงบทบาทของภาครัฐท่ีเกี่ยวของ โดยมุงเนนในบทบาทของกระทรวงอุตสาหกรรม 
             ผลท่ีคาดวาจะไดรับ 



         (1) ขอมูลการดําเนินงานดานสินคา Remanufacturing ท้ังในดานการออกกฎหมาย และแนวทางการ
สงเสริมตางๆ ของไทยและประเทศคูคาสําคัญ เชน สหรัฐอเมริกา สหภาพยุโรป และจีน 
         (2) ขอมูลดานความคิดเห็นของผูบริโภคและผูประกอบการภายในประเทศ รวมถึงศักยภาพในการ
ดําเนินการของผูประกอบการภายในประเทศ เพื่อใชประกอบการพจิารณากําหนดแนวทางการดําเนินการ
ดานสินคา Remanufacturing ของประเทศ (วาควรสนับสนุนใหมีอุตสาหกรรม Remanufacturing 
ภายในประเทศหรือไม) รวมถึงการจัดทําทาทีการเจรจาการคาระหวางประเทศในกรอบตางๆ ท่ีเกี่ยวของ 
เชน WTO, APEC และ FTAs  
         (3) ขอเสนอแนะแนวทางการดําเนนิการเพ่ือสนับสนุนและพัฒนาอุตสาหกรรมสินคา 
Remanufacturing รวมถึงขอเสนอแนะดานการออกกฎหมายเพ่ือควบคุมและสนับสนนุใหมีการผลิต/นําเขา
สินคา Remanufacturing ท่ีมีคุณภาพ ยกระดับคุณภาพชีวติของคนไทยและส่ิงแวดลอม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



บทท่ี 2 
การศึกษาและรวบรวมขอมูล 

 องคประกอบในการศึกษาและรวบรวมขอมูลเพื่อจัดทําคูมือองคความรูในการพัฒนาสินคา 
Remanufacturing ของประเทศไทยในอนาคต มี 5 ข้ันตอนการทํางาน ประกอบดวย  

• การสืบคนและรวบรวมคําจํากัดความของสินคา Remanufacturing 
• การสืบคนและรวบรวมขอมูลการดําเนินกิจกรรม Remanufacturing ในตางประเทศ 
• การสืบคนขอมูลการดําเนนิกิจกรรม Remanufacturing ของไทย 
• การสืบคนและรวบรวมกฎหมายในการทําธุรกิจสินคา Remanufacturing 
• การศึกษากระบวนการผลิตสินคา Remanufacturing 

2.1 คําจํากัดความของสินคา Remanufacturing 

        Remanufacturing หมายถึง กระบวนการนําสินคาอุตสาหกรรมท่ีผานการใชงานแลวกลับเขาสู

กระบวนการผลิต (Manufacturing) เพื่อชุบชีวิตใหกลับมาทํางานเหมือนสินคาใหมไดอีกคร้ัง โดยนําสินคา

ดังกลาว (ในท่ีนี้เรียกวา Core หรือช้ินสวนหลัก) มาแยกสวนประกอบ ทําความสะอาด ซอมแซมและ/หรือ

ทดแทนช้ินสวนท่ีเสียหาย และนํากลับมาประกอบและทดสอบคุณภาพ) โดยสินคาท่ีผานการ 

Remanufacturing จะตองมีสภาพการใชงานหมือนกับสินคาใหม (Perform as new) 
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ประเภทของ Remanufacturing  

Remanufacturing แบงออกเปน 2 ประเภทใหญๆ คือ 
1. Remanufacturing ท่ีไมสูญเสียอัตลักษณ (without identity loss) คือ สินคาท่ีเหมือนกัน 

ท้ังกอนและหลังเขากระบวนการ Remanufacturing เชน การนําเคร่ืองปรับอากาศใชแลวมาเขาสู

กระบวนการ Remanufacturing โดยผลผลิตท่ีออกมายังเปนเคร่ืองปรับอากาศ (เคร่ืองปรับอากาศ 

Remanufacturing)  

2. Remanufacturing ท่ีสูญเสียอัตลักษณ (with identity loss) คือ สินคาท่ีกอนและหลังเขา

กระบวนการ Remanufacturing ไมเหมือนกัน เชน การนาํเคร่ืองปรับอากาศใชแลวมาเขาสูกระบวนการ 

Remanufacturing เพื่อนําช้ินสวนบางรายการในเคร่ืองปรับอากาศมาปรับปรุงและจําหนายออกไปใชงาน

ตอไป เชน การ Remanufacturing คอมเพรสเซอรของเคร่ืองปรับอากาศ เปนตน  

 

2.2  การดําเนินกิจกรรม Remanufacturing ในตางประเทศ 

ปจจุบัน ประเทศคูคาสําคัญของไทยท่ีมีกจิกรรม Remanufacturing คอนขางชัดเจน คือ สหรัฐอเมริกา 

ออสเตรเลีย และญ่ีปุน โดยประสบการณดาน Remanufacturing ในประเทศคูคาสําคัญเหลานี้ สามารถสรุป

ได ดังนี ้

2.2.1 ประสบการณ Remanufacturing ของสหรัฐอเมริกา 

สหรัฐอเมริกามีกิจกรรม Remanufacturing มานานแลว โดยภารัฐไดใหความสําคัญกับเร่ืองความ
โปรงใสและความเปนธรรมตอผูบริโภคในการจําหนายสินคา Remanufacturing โดย Federal Trade 
Commission ซ่ึงเปนหนวยงานที่ดูแลเร่ืองเกี่ยวกับการคาท่ีไมเปนธรรมไดกําหนดให ผูขายตองหามทําให
ผูบริโภคเขาใจวาสินคา Remanufacturing หรือสินคาท่ีมีช้ินสวน Remanufacturing เปนสินคาใหม หรือเปน
สินคา Recycle ดังนั้นสินคา Remanufacturing ตองมีการติดฉลากแสดงใหเห็นชัดเจน  



ปจจุบัน สหรัฐอเมริกายังไมมีการจัดเก็บสถิติท่ีชัดเจนวามีผูประกอบการ Remanufacturing ใน
ประเทศจํานวนกี่ราย แตมีรายงานวาสินคาท่ีผูประกอบการนํามาทํา Remanufacturing มีขอบเขตเพ่ิมข้ึน โดย
สินคาท่ีมีการ Remanufacturing ไดแก ช้ินสวนรถยนตและมอเตอรไซด ยางรถยนต มอเตอรและเคร่ือง
กําเนิดไฟฟา หมอแปลงไฟฟา ตลับหมึก เคร่ืองจักรอุตสาหกรรม วาลว และอุปกรณสํานักงาน  

อยางไรก็ตาม ปญหาท่ียังแกไมตกของตลาดสินคา Remanufacturing ในสหรัฐอเมริกา คือ การมี
ระบบรับประกันท่ีเช่ือถือได เนื่องจากในตลาดสินคา Remanufacturing ยังมีความไมสมมาตรหรือความรูท่ี
ไมเทาเทียมกนัในเร่ืองคุณภาพสินคาระหวางผูซ้ือ/ผูใชและผูขาย/ผูผลิต ผูผลิต/ขายสินคา Remanufacturing 
จึงมีการใชมาตรการทางดานราคาเพ่ือแกปญหาดังกลาว โดยจะพยายามทําใหราคาสินคา Remanufacturing 
ตํ่ากวาราคาสินคาใหม นอกจากนี้ รัฐบาลของสหรัฐอเมริกายังไดพยายามกระตุนใหเกิดกจิกรรม 
Remanufacturing ผานการใหเงินอุดหนุนแกผูบริโภคท่ีซ้ือสินคา/อุปกรณ Recycling หรือ Remanufacturing 
และปรับเปล่ียนการจัดซ้ือจดัจางภาครัฐใหซ้ือสินคา Remanufacturing ดวย 

2.2.2 ประสบการณ Remanufacturing ของออสเตรเลีย  

ออสเตรเลียยังไมมีคําจํากัดความสําหรับ Remanufacturing ท่ีชัดเจน และขอมูลทุติยภมิูเกี่ยวกับ 
Remanufacturing ยังไมมีการจัดเก็บอยางเปนระบบ อยางไรก็ตาม พบวา ในออสเตรเลียกิจกรรม 
Remanufacturing เกิดข้ึนในอุตสาหกรรมช้ินสวนรถยนต หุนยนตอุตสาหกรรม เคร่ืองจักรกลอิเล็กทรอนิกส 
เคร่ืองมือกลอื่นๆ เคร่ืองถายเอกสาร ตูขายสินคาหยอดเหรียญ เคร่ืองเอทีเอ็ม คอมพิวเตอร และ
โทรศัพทมือถือ โดยในกรณขีองช้ินสวนรถยนตเกดิข้ึนกบั เบรค คลัทซ ระบบกันสะเทือน และช้ินสวน
อิเล็กทรอนิกส โดยใชเปนสินคาสําหรับ After-sale Services  

ในออสเตรเลียมี SMEs เกี่ยวของในกิจกรรม Remanufacturing คอนขางมากและดําเนนิธุรกิจอยู
นานกวา 20 ป โดยบริษัทเหลานี้เร่ิมสะสมประสบการณจากการทํา Semi-remanufacturing งายๆ แลวคอยๆ
ยกระดับข้ึนมา และทํา Remanufacture ในสินคาท่ีสลับซับซอนมากข้ึน ท้ังนี้ ในออสเตรเลีย  SMEs ท่ี
ประกอบกิจกรรม Remanufacturing พบมากในอุตสาหกรรมเคร่ืองพิมพ 

ดานแนวนโยบายของรัฐบาลออสเตรเลียคลายคลึงกับกรณีของสหรัฐอเมริกา คือ พยายามให
ขอมูลขาวสารมากท่ีสุดเทาท่ีจะมากได เชน การที่ “Australian regulatory guidelines for medical devices” 
เรียกรองใหผูประกอบการระบุใหชัดวามีช้ินสวนท่ีผานการ Remanufacturing จํานวนเทาไหรในสินคา และ
หากเคร่ืองมือนั้นผานกจิกรรม Remanufacturing ก็จะตองระบุใหชัดวาผานการ Remanufacturing กี่รอบและ
ใครคือผูจําหนาย 

ในดานการผลิต ออสเตรเลียสวนใหญใชช้ินสวนหลัก (Core) จากภายในประเทศมาผลิตเปน
สินคา Remanufacturing แลวขายในประเทศเสียสวนใหญ อยางไรก็ตาม ในชวงไมกี่ปท่ีผานมาเร่ิมมีบริษัทใหญ
บางรายท่ีเร่ิมสงออกผลิตภัณฑ Remanufacturing ไปจําหนายยังตางประเทศ โดยจุดยืนดานนโยบายของ



ออสเตรเลียตอกิจกรรม Remanufacturing คือ การสงเสริม Remanufacturing ภายใตกรอบใหญ คือ การใช
ทรัพยากรอยางมีประสิทธิภาพ การลดผลกระทบตอส่ิงแวดลอม และ การลดการฝงกลบวัตถุอันตราย 
(Hazardous Wastes) 

2.2.3 ประสบการณ Remanufacturing ในญ่ีปุน 

ญ่ีปุนต่ืนตัวในเร่ืองเกี่ยวกับการนําเอาทรัพยากรกลับมาใชใหม หรือ Re-use ดังสะทอนผาน
นโยบาย 3R ของกระทรวงเศรษฐกิจ การคา และอุตสาหกรรมของญ่ีปุนต้ังแตป พ.ศ. 2547 เปนตนมา โดย 
3Rs ประกอบไปดวย ลดของเสีย (Waste Reduction) การนําเอาช้ินสวนกลับมาใชใหม (Parts Re-use) และ
การรีไซเคิล (Recycling) ซ่ึง Remanufacturing ถูกนับเปนสวนหนึ่งของ 3Rs เพื่อเปดโอกาสใหผูบริโภค
ญ่ีปุนมีทางเลือกในการที่จะนําเอาทรัพยากรกลับมาใชใหมใหมากท่ีสุด   

กิจกรรม Remanufacturing ในญ่ีปุนถือเปนสวนหนึ่งของ Re-use เนื่องจากผูประกอบการญ่ีปุน
จํานวนมากดําเนินเพยีงบางกจิกรรมของกระบวนการ Remanufacturing เชน การถอดประกอบ และการ 
Recondition โดยตัวอยางของสินคา Remanufacturing ท่ีญ่ีปุน สงออกไปยังประเทศตางๆ ไดแก รถยนต 
เคร่ืองถายเอกสาร และเคร่ืองจักรขนาดใหญ  

2.3 การดําเนินกิจกรรม Remanufacturing ของไทย 

 ประเทศไทยมีการดําเนนิกิจกรรม Remanufacturing อยูบางในบางสาขาอุตสาหกรรม โดยสินคา 
Remanufacturing ท่ีจําหนายในประเทศไทยสวนใหญมาจากการนําเขาจากตางประเทศ ท้ังนี้ จากการ
สอบถามผูประกอบการและการสืบคนเบ้ืองตนทางอินเตอรเน็ตพบวา อุตสาหกรรมในประเทศไทยที่มีการ
ดําเนินกิจกรรม Remanufacturing ไดแก ช้ินสวนยานยนต และเคร่ืองถายเอกสาร โดยสินคาท่ีมีการเปดเผย
วาเปนสินคา Remanufacturing และมีจําหนายอยูในประเทศ ไดแก ตลับหมึกพิมพสําหรับเคร่ืองถายเอกสาร 
อุปกรณในเคร่ืองปรับอากาศ (Generator) นอกจากนี้ยังมีสินคาบางประเภท เชน เคร่ืองยนตและช้ินสวนยาน
ยนต ซ่ึงในวงการของผูประกอบการเปนท่ีรูกันดวีาสินคาดังกลาวเปนสินคา Remanufacturing แตสําหรับ
ผูบริโภคแลวสินคา Remanufacturing ยังไมเปนท่ีรูจักมากนัก 
 

2.4 กฎหมายในการทําธุรกิจ Remanufacturing 

 ปจจุบันประเทศไทยยังไมมีกฎหมายดาน Remanufacturing โดยตรง และไมมีการหามนําเขาหรือ
หามผลิตสินคา Remanufacturing (ยกเวนเคร่ืองมือแพทย) โดยกฎหมายท่ีเกีย่วของในการทําธุรกิจ 
Remanufacturing สามารถจําแนกออกได 4 กลุม ไดแก  

• กฎหมายเกี่ยวกับการนําเขาสินคา Remanufacturing  
• กฎหมายเกี่ยวกับการผลิตสินคา Remanufacturing  



• กฎหมายเกี่ยวกับการจําหนายสินคา Remanufacturing  
• กฎหมายเกี่ยวกับการคุมครองผูบริโภค 

2.4.1 กฎหมายเก่ียวกับการนําเขาสินคา Remanufacturing  

(1) การนําเขาสินคา Remanufacturing สําเร็จรูป 

จะตองพิจารณาวา สินคา Remanufacturing ท่ีนําเขามาในราชอาณาจักรเปนสินคาประเภทท่ี

ตองหามมิใหนําเขามาในราชอาณาจักร หรือเปนสินคาประเภทซ่ึงตองมีการขออนุญาตนําเขามาใน

ราชอาณาจักรกอน ตามพระราชบัญญัติการสงออกไปนอกและการนําเขามาในราชอาณาจักรซ่ึงสินคา พ.ศ. 

2522 หรือไม ซ่ึงหากเปนสินคาท่ีตองหามมิใหนําเขามาในราชอาณาจักรก็จะไมสามารถดําเนินการนําเขา

สินคาดังกลาวได แตหากเปนสินคาท่ีจะตองมีการขออนุญาตกอนการนําเขามาในราชอาณาจักร จะตองมีการ

ขออนุญาตใหถูกตองตามท่ีกฎหมายกําหนดกอน จึงจะสามารถนําเขามาในราชอาณาจักรได 

สําหรับการนําเขาสินคาประเภท “เคร่ืองมือแพทย” ซ่ึงเปนสินคา Remanufacturing ตาม

พระราชบัญญัติเคร่ืองมือแพทย พ.ศ.2551 มีขอจํากัดหามนําเขาเคร่ืองมือแพทยปลอม เคร่ืองมือแพทยผิด

มาตรฐาน เคร่ืองมือแพทยท่ีเส่ือมคุณภาพ เคร่ืองมือแพทยท่ีไมปลอดภยัในการใช เคร่ืองมือแพทยท่ีผลิตหรือ

นําเขาไมตรงตามท่ีไดรับอนญุาตหรือแจงรายการละเอียด และเคร่ืองมือแพทยท่ีใบอนญุาตหรือใบรับการ

แจงรายละเอียดถูกเพิกถอน ท้ังนี้ ผูนําเขาเคร่ืองมือแพทยตองจัดใหมีฉลากและเอกสารกํากับเคร่ืองมือแพทย 

และตองแสดงอายุการใช คําเตือน ขอหามใช หรือขอควรระวังการใชไวในฉลากนั้นดวย 

(2) การนําเขาสินคาเพื่อใชเปนวัตถุดิบสําหรับการทํา Remanufacturing ภายในประเทศ 

กรณีหากสินคา Remanufacturing ท่ีนําเขามีลักษณะเปนวัตถุอันตรายแลว การนําเขาสินคา

ดังกลาวจําตองมีการขออนุญาตตามพระราชบัญญัติวัตถุอันตราย พ.ศ.2535 สวนสําหรับสินคา 

Remanufacturing ท่ียังไมชัดเจนวาจะรวมอยูในความหมายของคําวา วัตถุอันตรายดวยหรือไมก็ตาม 

ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรมเร่ือง เง่ือนไขในการอนุญาตใหนําเครื่องใชไฟฟาและอุปกรณ

อิเล็กทรอนิกสท่ีใชแลวท่ีเปนวัตถุอันตรายเขามาในราชอาณาจักร (ฉบับท่ี 3) พ.ศ. 2550 ระบุให

เคร่ืองใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกสท่ีใชแลวรวมท้ังช้ินสวนอุปกรณหรือสวนประกอบของ

เคร่ืองใชไฟฟาอิเล็กทรอนิกสท่ีใชแลวเปนวัตถุอันตรายชนิดท่ี 3 ซ่ึงจําเปนตองไดรับใบอนุญาตจากพนักงาน

เจาหนาท่ีกอนจึงจะสามารถนําเขามาในราชอาณาจักรได  

2.4.2 กฎหมายเก่ียวกับการผลิตสินคา Remanufacturing 

กฎหมายท่ีเกี่ยวของกับการผลิตสินคาประกอบดวย  



• กฎหมายเกี่ยวกับการจัดต้ังโรงงานเพ่ือดําเนินการผลิตสินคา Remanufacturing  
• กฎหมายการผลิตสินคา Remanufacturing  
• กฎหมายการจําหนายสินคา Remanufacturing 

(1) การจัดตั้งโรงงานเพื่อดําเนินการผลิตสินคา Remanufacturing 

  ในการจดัต้ังโรงงานเพ่ือดําเนินการผลิตสินคา Remanufacturing ตองดาํเนินการขออนุญาต

จัดต้ังโรงงานตามข้ันตอนท่ีกําหนดในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 เชนเดยีวกันกับกรณีการขอ

อนุญาตจัดต้ังโรงงานเพ่ือการอุตสาหกรรมประเภทอ่ืนๆ นอกจากนี้ ยังตองทําตามพระราชบัญญัติสงเสริม

และรักษาคุณภาพส่ิงแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535 ตามนโยบายส่ิงแวดลอมของไทยซ่ึงออกโดย

คณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ กลาวคือ ในการจดัต้ังโรงงานข้ึนมาใหมจะตองดําเนินการตามท่ีประกาศ

กําหนดสําหรับการควบคุมกําหนดมาตรฐานคุณภาพส่ิงแวดลอมดวย เชน มาตรฐานคุณภาพในบรรยากาศ 

ตามประกาศสํานักงานคณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ (ฉบับท่ี 2 พ.ศ. 2514) กําหนดมาตรฐานของกาซ

และสารบางชนิดในบรรยากาศ หรือมาตรฐานคุณภาพอากาศเสียท่ีระบายออกจากโรงงานอุตสาหกรรม ตาม

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม (ฉบับท่ี 4 พ.ศ. 2514) ซ่ึงกําหนดใหโรงงานท่ีมีการใชเตาหรือเคร่ืองจักรอ่ืน

ใด ซ่ึงทําใหมีเขมาควันออกสูบรรยากาศ ตองปลอยออกทางปลองท่ีมีความสูงตามความจําเปนและเหมาะสม 

และกําหนดลกัษณะควันดําท่ีปลอยออกมาดวย เปนตน 

 กรณีตอมา หากโรงงานท่ีผลิตสินคา Remanufacturing หากเปนโครงการหรือกิจการท่ีจะ
กระทบตอส่ิงแวดลอมแลว ก็จะตองมีการทําการทํารายงานประเมินผลกระทบดานส่ิงแวดลอมดวย มิฉะนั้น 
อาจดําเนนิโครงการไมได เชน ทํารายงานประเมินผลกระทบดานส่ิงแวดลอม (EIA) เสนอตอคณะกรรมการ
ส่ิงแวดลอมแหงชาติ เพ่ือใหพิจารณาเห็นชอบกอนดําเนนิการ ตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร 
เทคโนโลยี และการพลังงานเรื่องกําหนดประเภทและขนาดของโครงการหรือกิจการที่ตองมีการรายงาน
เกี่ยวกับการศึกษาและมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบกระเทือนตอคุณภาพส่ิงแวดลอม เปนตน 

 นอกจากนั้น เม่ือสินคา Remanufacturing นั้นหมดอายุการใชงาน การกําจัดของเสียนั้น 
ตองเปนไปตามบทบัญญัติในมาตรา 78 และ79 ท้ังนี้ภายใตประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การกําจัด
ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลว พ.ศ. 2548 ซ่ึงจะตองมีการทํารหัสของชนิดและประเภทของส่ิงปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไมใชแลว เพื่อแยกประเภทในการกําจัดหรือบําบัด ซ่ึงถาหากจะตองใชการกาํจัดโดยวิธีการฝงกลบ
แลว ก็ตองอยูภายใตบังคับของประกาศกรมควบคุมมลพิษ เร่ือง หลักเกณฑในการคัดเลือกพื้นท่ีต้ังสถานท่ี
ฝงกลบกากของเสียดวย  

(2) การผลิตสินคา Remanufacturing 



  การผลิตสินคา Remanufacturing ท่ีมีความเกี่ยวของกับวัตถุอันตรายตามท่ีกําหนดใน

พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย พ.ศ.2535 จะตองดําเนินการขออนุญาตการดําเนินการผลิตตามท่ีกฎหมาย

กําหนดกอน จงึจะสามารถประกอบการได ซ่ึงในการผลิตสินคา Remanufacturing พระราชบัญญัติมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 กําหนดวาการผลิตสินคาผลิตภัณฑในทางอุตสาหกรรมตองไดมาตรฐาน

ท้ังวิธีทํา วิธีออกแบบ วัสดท่ีุนํามาใชทํา ความปลอดภยัของสินคา 

สําหรับกรณีการการผลิตเคร่ืองมือแพทยโดยการทํา Remanufacturing มีขอจํากัดตาม

พระราชบัญญัติเคร่ืองมือแพทย พ.ศ.2551 ท่ีเกี่ยวของกับการผลิตคือ จะตองผลิตเคร่ืองมือแพทยท่ีได

มาตรฐาน และไมนําเคร่ืองมือแพทยท่ีไมปลอดภัยมาดําเนินการผลิตซํ้า และเคร่ืองมือแพทยดังกลาวจะตอง

มีฉลากแสดงใหเห็นวาเปนสินคา Remanufacturing ไว โดยไมแสดงขอความอันเปนเท็จหรือเกนิความจริง 

รวมถึงตองแสดงรายละเอียดผลิตภัณฑ อายุการใช คําเตือน ขอหามใช หรือขอควรระวังการใชไวในฉลาก

นั้นดวย นอกจากนี้ ผูจดทะเบียนสถานประกอบการ ผูรับอนุญาต หรือผูแจงรายการละเอียดปฏิบัติ จัดทํา

รายงานผล และรายงานดําเนนิการแกไขดังกลาวตอผูอนญุาต ในกรณท่ีีมีความผิดปกติของเคร่ืองมือแพทย

หรือผลอันไมพึงประสงคท่ีเกิดข้ึนกับผูบริโภค ตลอดจนผูผลิตตองรับผิดชอบในกรณีท่ีเกดิความเสียหาย

จากการใชเคร่ืองมือแพทย Remanufacturing เวนแตจะพสูิจนไดวาความเสียหายเกิดแตเหตุสุดวิสัยหรือ

ไมไดเกิดจากการใชเคร่ืองมือแพทยนั้น หรือเกิดเพราะความผิดของผูเสียหายนั้นเอง 

 (3) การจําหนายสินคา Remanufacturing 

 ในสวนของการจําหนายสินคา Remanufacturing ประการแรกท่ีจะตองพิจารณาคือ การ
กําหนดประเภทตลาดสินคา Remanufacturing ตามพระราชบัญญัติแขงขันทางการคา พ.ศ. 2542 ใหชัดเจน 
เพราะการจําหนายสินคา Remanufacturing นั้น เปนการจําหนายสินคาท่ีมีบางสวนเคยใชงานแลวแตมี
ประสิทธิภาพเหมือนสินคาใหมมาจําหนาย ซ่ึงอาจกอใหเกิดปญหาในอนาคตหากผูผลิตในตลาดใหมและ
ตลาดสินคาใชแลวรองเรียนวาการจําหนายสินคา Remanufacturing นั้นอาจมีความผิดตามพระราชบัญญัติ
แขงขันทางการคา พ.ศ. 2542  
 ประการท่ีสอง ในกรณีท่ีมีการสงออกสินคาไปขาย เนื่องจากสินคา Remanufacturing เปนสินคาท่ี
เปนทางเลือกหน่ึงสําหรับผูบริโภคท่ีมีงบประมาณนอยแตตองการของท่ีมีคุณภาพ แตจากการที่ปจจุบัน 
พระราชบัญญัติศุลกากร พ.ศ. 2469 ยังไมมีการกําหนดกฎเกณฑภาษีศุลกากรที่เกี่ยวกับสินคาประเภทนี้อยาง
ชัดเจน จึงทําใหบางคร้ังการคํานวณภาษีอาจสูงเกินไปและสงผลใหสินคามีราคาสูง ทําใหผูบริโภคไมซ้ือ
สินคา แตอยางไรก็ดี มีกฎหมายหลายฉบับท่ีไดสงเสริมใหมีการลดภาษีศุลกากรในการสงออกสินคา เชน 
พระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรม พ.ศ. 2522 และ พระราชบัญญัติสงเสริมการลงทุน พ.ศ. 2520 



(4) การคุมครองผูบริโภคสินคา Remanufacturing 

เนื่องจากสินคา Remanufacturing มีขอบเขตประเภทของสินคาในวงกวาง ดังนั้น หากเกิด
ความเสียหายจากสินคาท่ีมีความบกพรองจนกอใหเกิดความเสียหาย (Defect) หรือสินคาท่ีไมปลอดภัย ก็จะ
เขาหลักเกณฑตามพระราชบัญญัติความรับผิดตอความเสียหายท่ีเกดิข้ึนจากสินคาท่ีไมปลอดภัย พ.ศ.2551 
และกรณีท่ีสินคา Remanufacturing นั้นเปนสินคาประเภทเคร่ืองมือแพทย ก็จะมีกฎหมายพระราชบัญญัติ
เคร่ืองมือแพทย พ.ศ. 2551 ออกมารองรับเปนกรณีพเิศษ โดยในพระราชบัญญัติฉบับนี้ ไดกําหนดในเร่ือง
ความปลอดภยัของผูบริโภคไวคือ หากมีความผิดปกติของเคร่ืองมือแพทย หรือผลอันไมพึงประสงคท่ีเกิด
ข้ึนกับผูบริโภค ใหผูจดทะเบียนสถานประกอบการ ผูรับอนุญาต หรือผูแจงรายการละเอียดปฏิบัติ จัดทํา
รายงานผล และรายงานดําเนนิการแกไขดังกลาวตอผูอนญุาต และหากเกิดความเสียหายจากการใชเคร่ืองมือ
แพทย Remanufacturing ก็ตองรับผิดชอบ เวนแตจะพิสูจนไดวาความเสียหายเกิดแตเหตุสุดวิสัยหรือไมได
เกิดจากการใชเคร่ืองมือแพทยนั้น หรือเกิดเพราะความผิดของผูเสียหายนั้นเอง 

2.5 กระบวนการผลิตสินคา Remanufacturing 

กระบวนการ Remanufacturing เร่ิมตนจากการนําสินคาท่ีผานการใชงานแลว (เรียกวาช้ินสวนหลัก

หรือ Core) มาแยกสวน เพื่อวิเคราะหวาช้ินสวนไหนยังสามารถใชงานไดดี และช้ินสวนไหนมีปญหาตอง

ซอมแซมหรือเปล่ียนใหม โดยจะทําการเปล่ียนเฉพาะช้ินสวนท่ีมีปญหาแลวประกอบกลับเขาดวยกนักับ

ช้ินสวนท่ียังสามารถใชงานได จากนั้นจึงทําการทดสอบการทํางานของสินคาในข้ันตอนสุดทาย เพื่อให

แนใจวาสามารถทํางานไดเหมือนใหม  

 
ภาพท่ี 1 กระบวนการผลิตสินคา Remanufacturing 



 
ที่มา : www.google.com 

เพื่อใหเห็นภาพท่ีชัดเจนยิ่งข้ึน ในภาพท่ี 2 แสดงถึงเคร่ืองถายเอกสารซ่ึงประกอบดวยช้ินสวนใหญ 

16 ช้ิน และสามารถแบงออกเปน 3 หมวดใหญๆ ไดแก วสัดุส้ินเปลือง ซ่ึงไดแก ผงหมึก (Toner) ช้ินสวนท่ี

สึกหรอจากการใชงาน คือ ตัวรีดหมึก (Fusing Unit) และชิ้นสวนอ่ืนๆ ท่ีมีความคงทนและไมนาจะเสียหาย

จากการใชงานตามปกติ   

 

ภาพท่ี 2 ช้ินสวนท่ีเปนช้ินสวนคงทนและชิ้นสวนสึกหรอในเคร่ืองถายเอกสาร 

 



ที่มา: รายงานการศึกษา โครงการศึกษากลยุทธการจัดทําและพัฒนาสินคาส่ิงแวดลอมระยะท่ี 2  

ผงหมึกเปนวสัดุท่ีส้ินเปลืองโดยตรงจากการใชงาน  ในขณะท่ีตัวรีดหมึกเปนช้ินสวนท่ีเปน

หลอดแกวท่ีหุมดวยยางเพื่อทําใหหมึกจากการถายเอกสารติดบนกระดาษเปนช้ินสวนคอยๆ สึกหรอ  ยิ่งถาย

เอกสารมาก ตัวรีดก็ทํางานมากข้ึนและทําใหยางจะคอยๆ สึกไปตามลําดับ   ในขณะที่ช้ินสวนอ่ืนๆ หากมี

การใชงานตามปกติและไมมีอุบัติเหตุ เชน ของท่ีมีน้ําหนักมากๆ ตกใส ช้ินสวนเหลานี้มักจะไมถูกกระทบ

จากการใชงาน  เชน  โครงตางๆ ซ่ึงไมวาเราจะถายเอกสารมาก-นอยเพียงใด  โครงเหลานี้ก็จะไมสึกหรอ

ตามการใชงาน   

การ Remanufacturing เคร่ืองถายเอกสารจะเปนการนําเอาเคร่ืองถายเอกสารท่ีผานการใชงานมาแลว

มาแยกสวนเพือ่สํารวจวาช้ินสวนอ่ืนๆ ท่ีมีคงทนมีปญหาอะไร หรือไม อยางไร เปล่ียนตัวรีดหมึกท่ีสึกหรอ

จากการใชงาน และประกอบกลับ ภายหลังประกอบกลับเคร่ืองถายเอกสาร Remanufacturing ก็จะนําเขาสู

กระบวนการทดสอบคุณภาพเพื่อใหม่ันใจในคุณภาพการใชงานกอนสงออกไปจําหนายยังผูบริโภค     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



บทท่ี 3 

การวิเคราะหขอมูล 

  

3.1 ศักยภาพของผูประกอบการในการผลิตสินคา Remanufacturing  

การวิเคราะหศักยภาพของผูประกอบการไทยในการผลิตสินคา Remanufacturing จะใชการศึกษา
ขอมูลโครงสรางของแตละอุตสาหกรรม ตัวเลขการนําเขาสงออก การจัด Focus Group และการออกสํารวจ
รายอุตสาหกรรม ซ่ึงในสวนนี้จะวิเคราะห ใน 5 สาขาอุตสาหกรรม ประกอบดวย 

- เคร่ืองถายเอกสาร 

- เคร่ืองมือแพทย 

- เคร่ืองปรับอากาศ 

- ช้ินสวนรถยนต 

- เคร่ืองจักรกลการเกษตร 

(1) เคร่ืองถายเอกสาร 

อุตสาหกรรมเคร่ืองถายเอกสารเปนอุตสาหกรรมท่ีเกิด Full-remanufacturing โดยการ 
Remanufacturing เคร่ืองถายเอกสารแบงออกเปนการ Remanufacturing เคร่ืองถายเอกสารท้ังเคร่ือง (With 
No Identity Loss: NIL) และที่ Remanufacturing เปนช้ินสวน (With Identity Loss: IL) จากเอกสารอางอิง
และการเดินทางเก็บขอมูลภาคสนามท่ีประเทศญ่ีปุน เคร่ืองถายเอกสารของ Fuji-Xerox เปนเคร่ืองท่ีสามารถ
ทํา Full-remanufacturing ได แตการทํา Full-remanufacturing เกิดข้ึนในประเทศพัฒนาแลว คือ ท่ีญ่ีปุน และ
ออสเตรเลีย สําหรับประเทศกําลังพัฒนา Remanufacturing เกิดในลักษณะ Remanufacturing เปนช้ินสวน 
โดยในกรณีของประเทศไทยเกิดข้ึนในช้ินสวน 2 ช้ิน คือ ตลับหมึก (Cartridge) และลูกรีด (Fusing Unit)  

จากการสัมภาษณบริษัท Fuji Xerox บริษทัไดมีการ Remanufacturing ในสินคาตลับหมึกและลูกรีด 
(Full-remanufacturing) และเคร่ืองถายเอกสาร (Semi-remanufacturing) โดยเคร่ืองถายเอกสารจะถูกนําเขาสู
กระบวนการแยกสวนอยางเหมาะสมเพ่ือจาํแนกวาช้ินสวนใดตองเขาสูกระบวนการ Recycle และเขาสู
กระบวนการฝงกลบตอไป ช้ินสวนใดมีศักยภาพท่ีจะนํากลับเขาสูกระบวนการ Remanufacturing และมี
ช้ินสวนบางช้ิน เชน หลอดภาพ ท่ีกจิกรรม Recycle ภายในประเทศไทยยังไมสามารถจัดการไดอยาง
เหมาะสม บริษัทฯ กจ็ะสงกลับไป Recycle ท่ีญ่ีปุน ซ่ึงการคัดแยกวาช้ินสวนจะถูกนาํไป Recycle หรือ 
Remanufacturing ข้ึนอยูกับลักษณะเฉพาะของช้ินสวนนัน้ๆ และจํานวนคร้ังท่ีถูกนําเขามาสูกระบวนการ 
Remanufacturing ซ่ึงสะทอนโดยบารโคด ท้ังนี้ ปจจุบันการดําเนนิการยังเปนลักษณะ Internal 
Remanufacturing คือ Fuji-Xerox ต้ังบริษัทสาขา คือ Fuji-Xerox Eco-Manufacturing เปนผูดําเนินการใน



ทุกๆ ข้ันตอน อยางไรก็ตาม จากการสัมภาษณแนวโนมดงักลาวอาจมีการเปล่ียนแปลงเล็กนอยโดยกิจกรรม
บางสวนจะถูก Outsource ไปยังซัพพลายเออรท่ีมีความชํานาญและเช่ือถือไดใหดําเนนิการแยกสวน  

อยางไรก็ตาม กรณีการ Remanufacturing ของ Fuji-Xerox อาจไมสะทอนภาพรวมของ
อุตสาหกรรมเคร่ืองถายเอกสารของไทย เพราะแมวาผูผลิตรายอ่ืนๆ เชน Kyocera (Mita) และ Ricoh กําลัง
ทํา Remanufacturing เหมือนกัน แตยุทธศาสตรการทํา Remanufacturing ยังไมชัดเจนวาเปน Full-
remanufacturing และเปน Internal Remanufacturing หรือไม  แตส่ิงหนึ่งท่ีเปนขอสังเกตของอุตสาหกรรม 
Remanufacturing เคร่ืองถายเอกสารก็คือ  Remanufacturing เปนเร่ืองท่ีตองใชเวลาในการเรียนรู และกอนท่ี
จะไปถึงระดับ Full-remanufacturing จําเปนตองผานข้ันตอน Semi-Remanufacturing กอน ซ่ึงสําหรับ
ประเทศไทยนัน้มีความเปนไปไดสูงท่ีผูประกอบการภายในประเทศจะมีโอกาสเขารวมและเรียนรูเกีย่วกับ 
Full-remanufacturing ผานชองทางการ Remanufacturing โดยบุคคลท่ีสาม (Third-party Remanufacturing) 
(2)  เคร่ืองมือแพทย 

Remanufacturing ในเคร่ืองมือแพทย เกิดข้ึนในลักษณะแบบ Full-remanufacturing โดยมีกลุม

บริษัทผูผลิตเคร่ืองมือแพทยช้ันนําของโลกเปนผูดําเนินการ และเกิดข้ึนในกลุมเคร่ืองมือท่ีมีความ

สลับซับซอน ซ่ึงเคร่ืองมือดังกลาวมีความเปนไดทางเทคนิคและมีความคุมคาในการลงทุนท่ีสูงท่ีผูผลิตจะ

พัฒนาและทํา Full-remanufacturing ต้ังแตข้ันตอนการออกแบบเพ่ือใหสามารถชุบชีวิตเคร่ืองใหกลับมา

ทํางานไดเหมือนใหมโดยการเปล่ียนช้ินสวนท่ีสึกหรอเพยีงบางช้ินเทานั้น   

  

สําหรับการ Remanufacturing เคร่ืองมือแพทยในประเทศไทย ยังไมมีขอมูลท่ีชัดเจน เนื่องจากการ

ดําเนินการสวนใหญเปนไปตามประสบการณสวนตัวของผูประกอบการ เชน ผูประกอบการบางรายอาศัย

ประสบการณจากการที่เคยทํางานในบริษทัขามชาติและมีความเขาใจกลไกการทํางานของเคร่ืองมือบาง

ประเภทมาซอมแซมเคร่ืองใหสามารถทํางานไดดีข้ึนกอนนําไปจําหนาย ซ่ึงการดําเนินการ Semi-

remanufacturing ดังกลาวยังไมมีกฎหมายกํากับดแูลอยางชัดเจน และการดําเนินการอาจเกิดข้ึนในลักษณะ

โรงงานหองแถวท่ีใชกําลังแรงมาไมมากพอท่ีจะเขาขาย พ.ร.บ. โรงงานอุตสาหกรรม  

(3)  ชิ้นสวนรถยนต 
Remanufacturing ในอุตสาหกรรมช้ินสวนรถยนตมีท้ังท่ีเปน Full- remanufacturing และ Semi-

remanufacturing โดย Full-remanufacturing เกิดข้ึนกับช้ินสวนรถยนตในตลาดบน (เชน Mercedes Volvo) ท่ี

มีมูลคาสูงและสวนใหญจะเปนช้ินสวนใหญ อาทิ เคร่ืองยนต ชุดเกียร ชุด Injection และ After-treatment ชุด

อิเล็กทรอนิกส  ในขณะท่ี Semi-remanufacturing เกิดข้ึนในกลุมผูผลิตช้ินสวนภายในประเทศและกลุมผูคา

ปลีกช้ินสวนเกานําเขาจากตางประเทศ 



ปจจุบันการดําเนินการ Full-remanufacturing ในช้ินสวนตลาดบนของไทยยังไมเกิดข้ึน เปนเพยีง

การนําเอาช้ินสวน Remanufacturing มาจากตางประเทศโดยศูนยบริการของเจาของแบรนดรถยนตเทานั้น  

ในขณะท่ี Semi-Remanufacturing มีการดําเนินการแลวในประเทศไทยจากผูประกอบการท่ีมีความสนใจนํา

อะไหลใชแลวมาผานกระบวนการเพ่ือทําใหช้ินสวนนั้นสามารถกลับมาทํางานได  โดยผูประกอบการใน

กลุมนี้มีการรวมกลุมกัน เชน ศูนยเซียงกง ศูนยอะไหลรังสิต  ซ่ึงความสามารถในการนําช้ินสวนกลับมาใช

ใหมกแ็ตกตางกนัไปตามช้ินสวนและความสามารถของผูประกอบการ บางช้ินสวนสามารถนํากลับมาใชได

นาน แตบางช้ินสวนผูประกอบการก็ฉวยโอกาสและเอาเปรียบผูบริโภค ดังนั้น ช้ินสวน Semi-

remanufacturing เหลานี้จึงมักประสบปญหา “ของเลวไลของดี หรือ Lemon Market” เนื่องจากผูบริโภคไมมี

โอกาสทราบขอมูลเกี่ยวกับช้ินสวน Semi-remanufacturing อยางเต็มท่ี ทําใหปจจุบันมีผูประกอบการที่มี

คุณภาพพยายามท่ีจะรวมกลุมกันเพื่อแยกตัวเองออกจากกลุมท่ีฉวยโอกาส    

(4)  เคร่ืองปรับอากาศ 

Remanufacturing ในอุตสาหกรรมเคร่ืองปรับอากาศของไทยเกิดข้ึนในลักษณะ Semi-

remanufacturing และเกดิข้ึนในลักษณะท่ีไมเปนทางการในกลุมของผูประกอบการรายยอย ซ่ึงสวนใหญ

เปนบริษัทตัวแทน ชางอิสระ เนื่องจากกลุมผูประกอบการรายยอยนี้มีปฏิสัมพันธกับลูกคาโดยตรง เพราะ

เปนผูติดต้ัง ซอมแซม บํารุงรักษา และมักจะเปนผูเก็บเครื่องปรับอากาศท่ีใชแลวกลับมา ทําให

ผูประกอบการกลุมเหลานี้เขาถึง Core ของกระบวนการ Semi-remanufacturing ไดงายกวา  

จากการสัมภาษณพบวา ผูประกอบการเหลานี้ไดรวบรวมเคร่ืองปรับอากาศใชแลวและนําอะไหล

หรือช้ินสวนท่ียังดีอยูมารวมกันใหไดเปนเคร่ืองปรับอากาศท่ีสามารถนํากลับไปใชไดอีกคร้ัง โดยการ

ดําเนินการท้ังสองสวนดังกลาวยังไมมีกฎหมายท่ีกํากับดูแลอยางชัดเจน และสวนใหญเกิดข้ึนอยางไมเปน

ทางการ โดยอาศัยความสัมพนัธสวนบุคคลในการดําเนินการ นอกจากนี้ ผลจากการสัมภาษณยังพบวา

ผูประกอบการรายยอยสามารถจําหนายเคร่ืองปรับอากาศมือสองท่ีมีสภาพดีในราคาประมาณรอยละ 70 ของ

ราคาเคร่ืองปรับอากาศใหม ซ่ึงสวนใหญเปนเคร่ืองปรับอากาศขนาดกลาง (ต้ังแต 12,000 BTU ข้ึนไป) สวน

เคร่ืองปรับอากาศขนาดเล็กนั้นไมคุมคาท่ีจะดําเนินการเนื่องจากการแขงขันในตลาดสินคาใหมคอนขาง

รุนแรงทําใหราคาสินคาใหมอยูในระดับท่ีตํ่า  ท้ังนี้ ในสวนของการทํา Full-remanufacturing ใน

อุตสาหกรรมเคร่ืองปรับอากาศยังมีขอมูลจํากัดและยังไมพบหลักฐานชัดเจนวามีการดําเนินการอยางเปน

รูปธรรม 

  



(5)  เคร่ืองจักรกลการเกษตร 

กิจกรรม Remanufacturing ในเคร่ืองจักรกลการเกษตรเกดิข้ึนในเคร่ืองจักรกลการเกษตรบาง

ประเภทเทานัน้ เนื่องจากเครื่องจักรกลการเกษตรที่มีราคาสูงและตลาดมีความตองการซ้ือเพียงพอเทานั้นท่ี

จะจูงใจใหผูประกอบการเขามาทํากิจกรรมดังกลาว สําหรับเคร่ืองจักรกลการเกษตรอยางรถแทรกเตอร แบง

ออกเปน 3 ขนาด คือ ขนาดเล็ก (18-24 แรงมา) ขนาดกลาง (25-60 แรงมา) และขนาดใหญ (61-120 แรงมา) 

แตเนื่องจากตลาดภายในประเทศมีความตองการเพียงรถแทรกเตอรขนาดเล็กและขนาดกลางเปนสวนใหญ 

เนื่องจากมีสภาพการใชงานเหมาะสมกับการทํานามากท่ีสุด (พื้นท่ีนาในประเทศไทยมีประมาณรอยละ 80 

ของพื้นท่ีการเกษตรทั้งหมด) ในขณะท่ีความตองการรถแทรกเตอรขนาดใหญมีจํากัดและใชงานในไรออย

เปนหลัก ทําใหผูประกอบการเขามาทํากิจกรรม Remanufacturing เฉพาะรถแทรกเตอรขนาดเล็กและขนาด

กลางเทานั้น  

ปจจุบัน กจิกรรม Remanufacturing รถแทรกเตอรของไทยเกดิข้ึนในลักษณะท่ีไมสูญเสีย 

อัตลักษณ และเปนลักษณะ Semi-remanufacturing ซ่ึงแมวาผูประกอบการจะชุบชีวติเคร่ืองใชแลวแตยังไม

สามารถกลับมาทํางานไดเหมือนสินคาใหมและทําใหเสนอระยะเวลารับประกันตํ่ากวาสินคาใหม  

จากการสัมภาษณผูประกอบการพบวา ผูผลิตแทรกเตอรรายใหญของไทย 2 บริษัท คือ บริษัทสยาม

คูโบตา คอรปอเรช่ัน จํากัด และบริษัทยนัมาร เอส. พี. จํากัด เลือกดําเนนิกิจกรรม Semi-remanufacturing ใน

ระดับท่ีแตกตางกัน โดยบริษทัสยามคูโบตาฯ ดําเนนิกิจกรรม Semi-remanufacturing คอนขางจะเปนทางการ

มากกวา คือ มีการพัฒนาตราสินคาชัดเจนเปน “คูโบตาแม็กส” เพื่อแยกความแตกตางระหวางสินคาใหมกับ

สินคา Semi-remanufacturing  ท้ังนี้ บริษัทสยามคูโบตาฯ ไดเร่ิมกิจกรรม Remanufacturing มาต้ังแตป พ.ศ. 

2551 โดย Outsource ใหบุคคลท่ีสาม (Third Party) ซ่ึงสวนใหญเปนตัวแทนจําหนายหลักของบริษทั ท่ีมีใน

จังหวดัตางๆ อยูแลว เปนผูดําเนินกิจการและจําหนาย โดยบริษัทสยามคูโบตาฯ จะแจกคูมือ คําแนะนํา และ

ขอกําหนดตางๆ เพื่อใหผลิตภัณฑ Semi-remanufacturing ไดคุณภาพตามท่ีกําหนด  นอกจากนี้ บริษัทสยาม

คูโบตาฯ จะสงเจาหนาท่ีเขาไปตรวจสอบและติดปายรับประกันคุณภาพสินคา เพื่อให Third Party หรือ

ตัวแทนจําหนายสามารถนําสินคาเหลานี้ออกมาจําหนายแกเกษตรกรได ท้ังนี้ บริษัทสยามคูโบตาฯ จะให

การรับประกันรถแทรกเตอร Remanufacturing เพียง 6 เดอืน และราคาจะตํ่ากวารถแทรกเตอรใหมประมาณ 

20 เปอรเซ็นต  

ในสวนของบริษัทยันมารฯ กิจกรรม Semi-remanufacturing จะไมเปนทางการเหมือนบริษัทสยามคู

โบตารฯ คือ เปนเพียงการนาํเอาสินคาท่ีใชแลวมาซอมแซมเทานั้น  โดยเลือกซอมแซมเฉพาะสวนสําคัญและ



สวนท่ีเสียหายคอนขางมาก กอนนําสินคาดังกลาวกลับไปจําหนายผานตัวแทนจําหนายอีกคร้ัง โดยราคาของ

รถแทรกเตอร Semi-remanufacturing ของบริษัทยันมารฯ ข้ึนอยูกับสภาพของรถแทรกเตอรและลักษณะการ

ซอมแซมสินคา  

สรุป  

ประเทศไทยมีการดําเนนิกิจกรรม Remanufacturing และ Semi-remanufacturing โดยท่ีกิจกรรม 
Full-Remanufacturing เกิดข้ึนกับเคร่ืองถายเอกสารเทานัน้ และเปนการดําเนินกจิกรรมเองภายในบริษัท 
อยางไรก็ตาม เคร่ืองมือแพทย เคร่ืองจกัรกลการเกษตร และช้ินสวนยานยนตเปนกจิกรรม Remanufacturing ท่ี
เกิดข้ึนในตางประเทศ แตไมเกิดข้ึนในประเทศไทย เนื่องจากเปนสินคาท่ีมีเทคโนโลยีท่ีซับซอนและตลาด
ภายในประเทศไทยมีขนาดเล็ก สวนกิจกรรม Semi-remanufacturing มีการดําเนนิการในทั้ง 5 อุตสาหกรรม 
โดยมีรูปแบบท้ังท่ีเปนทางการ และ/หรือไมเปนทางการ ซ่ึงข้ึนอยูกับลักษณะของตลาดในแตละ
อุตสาหกรรม  
 
ภาพรวมของกิจกรรม Remanufacturing ใน 5 อุตสาหกรรมของไทย 

อุตสาหกรรม Remanufacturing Semi-Remanufacturing 

เคร่ืองมือแพทย  มีในตางประเทศ ไทยหาม

นําเขา  

มีเกิดขึ้นแบบไมเปนทางการ  

เคร่ืองถายเอกสาร  มีในประเทศ  มีทั้งที่เปนทางการ และที่ไม

เปนทางการ  

เคร่ืองจักรกลการเกษตร  ไมมีเพราะเครื่องจักรใน

ประเทศเล็กและไมคุมคาทาง

เศรษฐกิจที่จะทํา  

แตเครื่องขนาดใหญทําและ

เปนที่นิยมทําแตอยูใน

ตางประเทศ  

ทําทั้งที่บริษัทใหญ (คูโบตา

และยันมาร- Kubota Max) 

และผูที่นําเขาเครื่องเกามาทํา

เพ่ือขายในประเทศและ

สงออกไปประเทศเพ่ือนบาน  

เคร่ืองปรับอากาศ  ไมมีเพราะเครื่องปรับอากาศ

ที่ทําอยูในปจจุบันยังทําไมได

ในทางเทคนิค  

ทําในลักษณะที่ไมเปน

ทางการ  

ชิ้นสวนรถยนต  มีแตทําในตางประเทศ  มีทําทั้งที่เปนทางการและไม

เปนทางการ (เซียงกง)  

ที่มา: รายงานการศึกษาฉบับสมบูรณโครงการศึกษาและพัฒนาสินคาส่ิงแวดลอม ระยะท่ี 3 



บทท่ี 4  

สรุปผลการศึกษา แนวนโยบายและขอเสนอแนะ 

สรุปผลการศึกษา 
1. Remanufacturing หมายถึงกจิกรรมท่ีเปรียบเสมือนการชุบชีวิต (Re-live) ของสินคาท่ีผานการใช

งานแลวใหกลับมาทํางานไดเหมือนสินคาใหมอีกคร้ัง โดยมี 3 องคประกอบหลัก คือ (1) สินคาท่ีผานการใช

งานแลวจะตองเขาสูกระบวนการถอดแยกและประกอบช้ินสวน (Disassemble-reassemble activity)  

(2) ช้ินสวนตางๆ จําเปนตองผานการทดสอบคุณสมบัติมาตรฐานสินคาเพื่อใหเกิดความม่ันใจวามีสภาพการ

ใชงานไดเหมือนสินคาใหม และ (3) สินคาท่ีกระบวนการดังกลาวตองมีระยะเวลารับประกันสินคาเทียบเทา

สินคาใหม ท้ังนี้ สําหรับกิจกรรม Remanufacturing ท่ีมีครบท้ัง 3 องคประกอบ จะเรียกวา Full-

remanufacturing 

2. ปจจุบัน สินคาท่ีมีลักษณะใกลเคียงกับ Full-remanufacturing มีจํานวนมาก อาทิ สินคา Recondition 

และสินคา Refurbished ซ่ึงสามารถเรียกโดยรวมวา Semi-remanufacturing สินคาเหลานี้จะไมมี

องคประกอบครบถวนตามคําจํากัดความของ Full-remanufacturing แตยังคงเปนกจิกรรมท่ีชุบชีวิตใหแก

สินคาท่ีผานการใชงานมาแลวอยูด ี

3. เราไมสามารถแยกความแตกตางระหวางสินคา Full-remanufacturing กับ Semi-remanufacturing 

โดยการมองหรือสังเกตจากรูปลักษณของสินคาไดเลย จึงเปนการยากท่ีจะออกเกณฑในการแบงประเภท

สินคาท้ังสอง 

4. กิจกรรม Remanufacturing มีแรงจูงใจเร่ิมแรกจากประเด็นส่ิงแวดลอม เนื่องจากกิจกรรม 

Remanufacturing กอใหเกิดการใชทรัพยากรใหเกิดประสิทธิภาพไดมากข้ึน โดยช้ินสวนคงทนของสินคาถูก

นําไปใชงานมากกวาหนึ่งคร้ัง หรืออาจกลาวไดวา หากไมมีกิจกรรม Remanufacturing แลว ช้ินสวนคงทน

ดังกลาวยอมเขาไปสูกระบวนการ Recycle และ/หรือการฝงกลบเทานั้น อยางไรก็ตาม ในความเปนจริงแลว 

สินคา Full-remanufacturing จะสามารถเกิดข้ึนไดในสินคาบางประเภทเทานัน้ และโอกาสของกิจกรรม

ดังกลาวข้ึนอยูกับสองปจจัยสําคัญ คือ ความเปนไปไดทางเทคโนโลยีตอการดําเนินกจิกรรม และปจจัย

ทางดานเศรษฐศาสตร (มูลคาของสินคา, ตนทุนการจดัเกบ็ช้ินสวนสําคัญของสินคา และความจําเปนตอการ

ใหบริการหลังการขายสินคา) ท้ังนี้ แมวาสินคาหลายประเภทจะถูกจํากดัดวยความเปนไปไดทางเทคโนโลยี 

แตหากผูประกอบการมองเห็นโอกาสทางธุรกิจแลว ยอมทําใหเกิดแรงจูงใจในการเขาไปดําเนินกจิกรรมการ

ผลิตสินคา Semi-remanufacturing ได 



5. กิจกรรม Remanufacturing ไมสามารถเกิดข้ึนไดในทันที แตผูประกอบการจําเปนตองใชเวลาใน

การเรียนรูและลองผิดลองถูกจนสามารถผลิตสินคา Remanufacturing ข้ึนมาได และจากประสบการณของ

ประเทศพัฒนาแลวพบวา กจิกรรม Semi-remanufacturing ถือเปนกาวสําคัญท่ีจะผลักดันใหผูประกอบการ

สามารถดําเนินกิจกรรม Full-remanufacturing ไดในภายหลัง  

6. ปจจุบันประเทศไทยยังไมมีกฎหมายและกฎระเบียบตางๆ ชัดเจนในการกํากับดูแลการผลิตและ

การคาสินคา Remanufacturing กลาวคือไมมีการหามดําเนินการ แตก็ไมไดมีการสนบัสนุน  ดังนั้นกิจกรรม

ท่ีเกี่ยวของกับ Remanufacturing ข้ึนอยูกับดุลยพินิจของเจาหนาท่ีท่ีเกี่ยวของเปนผูกําหนดวาจะอนญุาตให

ทําหรือไม ขอบเขตเปนอยางไร ข้ันตอนการดําเนินจะเปนอยางไร ทําไดมากนอยเพยีงใด และจะตองมีการ

ปฏิบัติตามกฎระเบียบอ่ืนๆหรือไมอยางไร ซ่ึงความไมชัดเจนดังกลาวสรางความไมแนนอนในการ

ดําเนินการอยางมาก และเปนปญหาตอการติดตามและปองกันปญหาและ/หรือผลกระทบขางเคียงตางๆ ท่ี

อาจเกิดข้ึนจากกิจกรรม Remanufacturing   

7. จากการสัมภาษณผูประกอบการ ใน 5 อุตสาหกรรมคือ (1) เคร่ืองมือแพทย (2) ช้ินสวนยานยนต (3) 

เคร่ืองปรับอากาศ (4) เคร่ืองถายเอกสาร และ (5) เคร่ืองจักรกลการเกษตร พบวา ในประเทศไทยมี

ผูประกอบการที่ดําเนินกิจกรรมการผลิตท้ังแบบ Full และ Semi-Remanufacturing โดยท่ีกิจกรรม Full-

remanufacturing จะถูกดําเนนิการภายในบริษัทเอง ในขณะท่ีกิจกรรม Semi-remanufacturing จะถูก

ดําเนินการจากบริษัทภายนอก (Third party) อยางไรก็ตาม กิจกรรม Full- remanufacturing ยังคงเกดิข้ึนใน

สินคาท่ีมีความซับซอนไมมาก อาทิ ตลับหมึกและลูกรีด ในอุตสาหกรรมเคร่ืองถายเอกสาร 

8. การที่ผูประกอบการภายในประเทศสวนใหญยังทําเพียง Semi-remanufacturing เหตุผลหลักนาจะ

เปนเพราะผูประกอบการเหลานี้ยังไมสามารถเขาถึง Knowhow โดยเฉพาะอยางยิ่งผลิตภัณฑท่ีมีมูลคาสูงและ

การประกอบมีความสลับซับซอนท่ีตองอาศัยความชํานาญเฉพาะดาน และ/หรือผลิตภัณฑท่ีไมไดมีการ

ออกแบบมาแตตนใหสามารถทํา Full-remanufacturing ได ดังนัน้ จึงมีความเปนไปไดนอยท่ีบริษัทท่ีมิใช

เจาของแบรนด มาทํา Full-remanufacturing โดยไมไดรับอนุญาตจากเจาของแบรนด  

9. การวิเคราะหดานกฎหมายช้ีใหเห็นวามีกฎหมายของไทยท่ีเกี่ยวของกับกิจกรรม Remanufacturing 

ท้ังส้ิน 8 ฉบับ ซ่ึงสามารถจัดหมวดหมูตามโจทยเกีย่วกับ Remanufacturing เปน 3 กลุม คือ กลุมแรกเปน

กฎหมายท่ีเกีย่วกับความปลอดภัยของสินคา ประกอบดวย (1) พระราชบัญญัติความรับผิดตอความเสียหายท่ี

เกิดข้ึนจากสินคาท่ีไมปลอดภัย พ.ศ. 2551 (2) พระราชบัญญัติวิธีพิจารณาคดีผูบริโภค พ.ศ. 2551 (3) 

พระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 (4) พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย พ.ศ. 2535 

และ (5) พระราชบัญญัติเคร่ืองมือแพทย พ.ศ. 2551 กลุมท่ี 2 คือ กฎหมายเกีย่วกับการคา ประกอบดวย (1) 



พระราชบัญญัติแขงขันทางการคา พ.ศ. 2542 (2) พระราชบัญญัติศุลกากร พ.ศ. 2469 (3) พระราชบัญญัติการ

ตอบโตการทุมตลาดและการอุดหนุนซ่ึงสินคาจากตางประเทศ พ.ศ. 2542 และ กลุมท่ี 3 คือ กฎหมาย

เกี่ยวกับส่ิงแวดลอม ประกอบดวย (1) พระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 (2) 

พระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดลอมแหงชาติ พ.ศ. 2535  

10. ในสวนของการดําเนินการ Full- และ Semi-remanufacturing ภายในประเทศสามารถทาํไดท้ังการท่ี

ผูผลิตไทยเก็บซากภายในประเทศ และการนําซาก (ไมไดแยกชัดวาเปนผลิตภัณฑอะไร) จากตางประเทศมา

แยกสวนแลวจําหนายออกไปในรูปของสินคาอ่ืนๆ  โดยมีขอยกเวนเพยีงบางกรณี เชน การหามนํา

รถจักรยานยนตใชแลวมาจําหนายในประเทศไทย การดาํเนินการดังกลาวอยูภายใตการกํากับดแูลของ

พระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพส่ิงแวดลอมแหงชาติ ในขณะท่ีการนําเขาเคร่ืองใชไฟฟาและ

อุปกรณอิเล็กทรอนิกสท่ีใชแลวก็สามารถทําไดเชนกัน ท้ังนี้ เคร่ืองใชไฟฟาและอุปกรณอิเล็กทรอนิกส

เหลานี้มักมีวัตถุอันตรายประเภท 3 ท่ีอนุญาตใหนําเขาได แตตองไดรับใบอนุญาตจากเจาหนาท่ีกอน  

11. ประสบการณ Remanufacturing จากประเทศพัฒนาแลวช้ีใหเห็นวาประเทศเหลานี้ไมไดมีการแยก

อยางชัดเจนระหวาง Full-remanufacturing กับ Semi-remanufacturing และปลอยใหผูประกอบการหาจุดยืน

ของตนเอง โดย Remanufacturing ถูกนําเขามาเปนสวนหนึ่งของแผนการรักษาส่ิงแวดลอมท่ีมีเปาหมายวา

สินคาท้ังหมดจะสามารถนํากลับมาใชใหมได (Re-use) และเปาหมายสุดทายท่ีกําหนด คือ การทําใหมีภาระ

ตอการฝงกลบใหนอยท่ีสุด และในบางกรณีต้ังเปาหมายที่ Zero Landfill และใหภาคเอกชนเปนผูตัดสินใจ

เลือกสวนผสมระหวางการ Recycle การทํา Full-remanufacturing และการทํา Semi-remanufacturing เอง  

12. ส่ิงท่ีควรดําเนนิควบคูกันไปคือการใหบังคับใชกฎหมายเกี่ยวกับผลกระทบท่ีภาคธุรกิจอาจมีตอ
ส่ิงแวดลอม และการสรางความโปรงใสและความเปนธรรมตอผูบริโภคในการจําหนายสินคา 

Remanufacturing ดังในกรณขีองสหรัฐอเมริกาท่ีกําหนดอยางชัดเจนวาผูขายหามทําใหผูบริโภคเขาใจวา

สินคา Remanufacturing หรือสินคาท่ีมีช้ินสวน Remanufacturing เปนสินคาใหม หรือเปนสินคา Recycle 

ดังนั้น สินคา Remanufacturing จึงตองติดฉลากแสดงใหเห็นอยางชัดเจน 

13.  ประสบการณของท้ังสามประเทศพบวา SMEs มีความเกี่ยวของในกิจกรรม Remanufacturing 

คอนขางมาก โดย SMEs เหลานี้เร่ิมสะสมประสบการณจากการทํา Semi-remanufacturing งายๆ กอนจะ

ทยอยยกระดับข้ึนมาเร่ือยๆ จนมาทํา Remanufacture ในสินคาท่ีสลับซับซอนข้ึน การรับประกันจึงเปนไป

ตามความสามารถและถูกใชมาเปนเคร่ืองมือส่ือสารระหวางผูผลิตและผูบริโภคเกี่ยวกบัคุณภาพท่ีผูบริโภค

สามารถคาดหวังจากสินคานัน้ๆ เหมือนสินคาปกติ ไมไดใชแบงแยกระหวาง Full- กับ Semi-

remanufacturing แตอยางใด 



แนวนโยบายและขอเสนอแนะ 

1. ควรสงเสริมใหเกิดความเขาใจเกีย่วกับสินคา Remanufacturing ใหมากข้ึน 

2. กิจกรรม Remanufacturing ควรเปนทางเลือกทางธุรกิจของผูประกอบการภายในประเทศ โดยเปน

กิจกรรมท่ีอยูในกรอบท่ีเหมาะสม 

3. ควรสงเสริมหรืออํานวยความสะดวกแกธุรกิจ Remanufacturing ซ่ึงภาครัฐจําเปนตองออกมาตรการ

ทางนโยบายท่ีตางกันไปในแตละอุตสาหกรรม 

4. ควรยกระดับศักยภาพการจดัการเร่ือง Recycle และการฝงกลบในประเทศไทย เพื่อใหการดําเนนิ

กิจกรรม Remanufacturing ไมกอใหเกิดผลกระทบทางลบตอส่ิงแวดลอม เนื่องจากสินคาท้ังสองเปนสินคาท่ี

ตองใชประกอบกัน และไมสามารถแยกออกจากกันไดเดด็ขาด 

5. ควรกําหนดใหมีการติดฉลากสินคาเพื่อใหผูบริโภครับรูประเภทของสินคาอยางชัดเจน รวมท้ังออก

กําหนดมาตรฐานคุณภาพพื้นฐานของสินคา Remanufacturing ดวย 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บทท่ี 5  
การเผยแพรผลการศึกษา 



 ความรูดานในการพัฒนาสินคา Remanufacturing ไดมีการเผยแพร ในรูปแบบตางๆ ดังนี ้
1. แจกจายเอกสารรายงานฉบับสมบูรณ โครงการศึกษากลยทุธการจัดทําและพัฒนาสินคาส่ิงแวดลอม 

ระยะท่ี 2 จํานวน 100 ชุด ไปยังหนวยงานราชการ เอกชน และสถาบันการศึกษาตางๆ ท่ีเกี่ยวของ 

2. จัดสัมมนาเผยแพรความรูความเขาดานอุตสาหกรรม Remanufacturing ในตางจังหวดั โดย 

ดําเนินการไปแลว 2 คร้ัง ท่ีจงัหวัดชลบุรี (วันท่ี 11 พฤษภาคม 2555) และนครราชสีมา (วันท่ี 29 มิถุนายน 

2555)  

3. จัดทําแผนพับความรูเบ้ืองตนเกี่ยวกับสินคา Remanufacturing จํานวน 1,000 ชุด สําหรับแจกจายให

หนวยงานท่ีเกีย่วของและผูท่ีสนใจ 

4. จัดทําคูมือความรูเบ้ืองตนเกีย่วกับสินคา Remanufacturing จํานวน 200 ชุด สําหรับแจกจายให

หนวยงานท่ีเกีย่วของและผูท่ีสนใจ 

5. จัด Morning Talk เพื่อแลกเปล่ียนความรูดานสินคา Remanufacturing กับผูท่ีสนใจ (วนัท่ี 25 

กรกฎาคม 2555) 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


